
 

 
 
 

 
NUANCES MATIÈRES TRAVAILLÉES 

 

o Acier inoxydable 304L  /  1.4306  /  X2CrNi19-11 
o Acier inoxydable 316L  /  1.4404  /  X2CrNiMO17-12-2 
o Aluminium 
o Titane Grade 2 

 
TRAVAIL DU TUBE  

 

o 1 scie à ruban à avance automatique, capacité 300 x 260 / Ø260       KASTO 
o 2 scies à ruban semi-automatique, capacité 310 x 130 / Ø230         FMB _ TYRO 
o 3 tronçonneuses à disque, Ø350 / Ø300           TYRO 
o 2 grugeuses de tubes universelles, Ø76 x 100            ALMI 
o 1 banc de cintrage par enroulement, Ø42.4 x 6000, 3 axes CN             MACRI 
o 1 banc de cintrage par enroulement, Ø42 x 3250, 2 axes dont 1 CN             BONAMY 
o 2 rouleuses à 3 galets, capacité tube Ø60              TAURING _ ZOPF 
o 1 banc de cintrage, capacité tube Ø 48             CBC 
o 1 banc de cintrage par enroulement, Ø48 x 6000, 9 axes CN          BLM 

 
SERRURERIE 

 

o 1 cisaille guillotine 90T, 3000 x 12 CN        SAGITA 
o 1 poinçonneuse 3 têtes, 80T, Ø40 x 12,  2 axes CN        GEKA 
o 1 poinçonneuse verticale 100T, Ø50 x 15         GEKA 
o 1 poinçonneuse verticale, 30T, Ø20 x 10            SEG 
o 1 presse plieuse 100T x 3000 CN               BEYELER 
o 1 presse plieuse 100T x 2500            LVD 
o 1 presse hydraulique horizontale, 10T course 350            ENERPAC 
o 1 rouleuse de tôle manuelle, 1100 x 3mm                      NAGEOTTE 
o 1 rouleuse de tôle manuelle, 1000 x 2mm          NAGEOTTE 
o 1 presse hydraulique horizontale               HYDROIL 
o 2 coudeuses, Ø 2 à 12                                 ARNIO 
o 1 potence + palan de 250 kg               SODISTAL _ GIS 

 
MÉCANIQUE GENERALE 
 

o 1 fraiseuse universelle, maxi 1500 x 350               CME-SAL 
o 2 tours semi-auto (à visu + sans-visu), maxi Ø350 x 1500 entre pointes     AMC _ HB575 
o 6 perceuses à colonne, maxi Ø45  SERM _ SERRMAC _ MAPE _ SIDAMO _ CINCINATTI 

 
SOUDURE 

 

o 13 postes de soudure TIG         SAF _ MILLER _COMMERCY _ ELECTREX 
o 1 poste de soudure semi-automatique             ELECTREX 
o 1 poste oxyacétylénique           LE LORRAIN 
o 1 poste de découpe plasma              SAF 

 
POLISSAGE  /  TRAITEMENT DE SURFACE INOX 

 

o 1 tonneau à ébavurer                   ROSLER 
o 1 unité de ponçage pour tubes Ø5 – Ø200          GRIT 
o 5 tourets de brossage, roue à lamelles Ø 350         ACETI _ J.M. 
o 2 unités de brossage, 3 bandes largeur 75            PROMAP _ ACETI 
o 4 tourets de polissage             POLYECLAT 
o 1 table de polissage orbitale 1500 x 700              VELA-VEB 
o Divers outillages portatifs de reprises et finitions       
 
1 chaîne de traitement 12 cuves en ligne, 4000 x 1500 x 1000 

o 3 bains de décapage + 2 bains de rinçage 
o 1 bain de brillantage électrolytique + 2 bains de rinçage 
o 1 bain de passivation + 3 bains de rinçage 
o 1 pont double + palan de 500 kg         STHAL 
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